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AIR LIQUIDE

WELDING




La M 252 d’AIR LIQUIDE WELDING" établit un nouveau standard pour Le connecteur rapide de type Euro livré en standard avec la machine dans

les postes de soudage semi-automatiques DC a tension constante. Son dévi- le but de la rendre compatible avec la plupart des marques de pistolets de
doir de fil @ quatre galets breveté permet un dévidage constant et sans a- soudage, accroit la versatilité et la capacité d’adaptation de cette machine
coups, résultant en une meilleure qualité et stabilité d’arc. éprouvée industriellement. Branchez un pistolet a dévidoir intégré SG 300

(optionnel) sur le connecteur rapide Euro, et vous obtenez de facon
immédiate une solution parfaitement intégrée et pratique pour vos besoins

en soudage de I'aluminium.

Spécifications Description du panneau de contréle
Numéro de piece ALW-MW000055269 () Sélection du mode de soudage (@ Commande de dévidage manuel du fil
Tension d’alimentation 208/230V /460 /575 V 1phase (2T, 4T, pointage) @ Indicatour de température excessive o_
Consommation maximale 13A@575V/33A @230V () Temporisateur pour le pointage (surchauffe)
Courant de soudage 250 A @ 40% de facteur de marche (©® Rampe de démarrage pour le (© Réglage de la vitesse de dévidage du fil
Tension a vide maximale 52V dévidage du fil @ Commande de purge de la ligne de gaz
Vitesse de dévidage du fi 3 - 24 m/min (118 — 994 po/min) © Reéglage d'anti-collage
Dimensions 410 x 1020 x 980mm (16 x 40 x 38 po.) Livré avec e 6:
Poids 108 Kg (240 Ib)
Caractéristiques Commandes manuelles de dévidage et ° Pi3t0|$t de soudage XP 8 (PAR-xP300A40E) 300 A, avec
de purge de ligne de gas harnais de 4.0 m (12’) O
Compatible avec le pistolet a e CA ali ; i C*)
dévidonr intégré SG 300 Céable d’alimentation 2.43 m (8 pi) W e
eI T T (BT e Cable de mise a la masse de 3.0 m (10 pi) avec pince
[ ERET € D e Détendeur de pression et tuyau de gaz o
Garantie piéces et main-d’ceuvre E _8» _4,7
de trois ans ® Plateforme sur roues avec emplacement pour une
: iR bouteille de gaz PY
Accessoires et pieces de remplacement : « 2 ensembles do galets (2) pour 0.6 - 0.6 mm (0.028"-0030) @ 0
e Pistolet & dévidoir intégrée SG 300 ALW-SG090055705 et 0.9 - 1.2 mm (0.035" - 0.045")
e Ensemble de galets de pression (2) ALW-SPW000050095

ALW-SPW000050096 Livré avec le nouveau pistolet de soudage
robuste XP 8

e Ensemble de galets (2) pour fil 0.6mm (0.023”

( )
e Ensemble de galets (2) pour fil 0.8mm (0.030”) ALW-SPW000050097 .
« Ensemble de galets (2) pour fil 0.9mm (0.035") Consommables pour le pistolet de soudage

e Ensemble de galets (2) pour fil 1.2mm (0.045") ALW-SPW000050099 . ) Buse conique 10mm (3/8”) PAR-XP200210

ALW-SPW000050098

e Ensemble de galets crantés (2) pour fil tubulaire ) Buse conique 13mm (1/27) PAR-XP200213

0.9 - 1.2mm (0.035 - 0.045") ALW-SP190100088 (@ Buse effilée 16mm (5/8”) PAR-XP200216

Données de performance © Buse effilée 19mm (3/4%) PAR-XP200219

Commutateur EasySwitch™ pour la Graphique de facteur de marche © Diffuseur de gaz PAR-XP2004B

sélection de la tension d’entrée

() Tube contact 0.6mm (0.023” PAR-XP200306

300

() Tube contact 0.8mm (0.030” PAR-XP200308

50

)
z )
o 250 .
= e~ () Tube contact 0.9mm (0.035”) PAR-XP200309
X 200
2 ~ (@ Tube contact 1.2mm (0.045”) PAR-XP200312
w150
e ® Ensemble de téte du pistolet M8 PAR-XP2005
Z 100
% Q Protection thermique M8 PAR-XP2006B
o]
o

(© Conduit en cuivre
0.8-1.2mm (0.030-0.045") PAR-XP2024PC1250
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® Conduit en acier
0.8-1.2mm (0.030-0.045") PAR-XP2024PS1250




